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HÅG ASA  

Beskrivelse
Fra 1990 har HÅG gjennomført en rekke tiltak som har gitt både miljøgevinster og gode 
økonomiske resultater. HÅG så tidlig at det gjennomførte miljøarbeidet skapte positiv 
oppmerksomhet og ga økonomisk gevinst. Bedriften var tidlig ute i Norge med å ta 
skrittet over i Produktorienterte Miljøstrategier. De har gjennomført systematiske 
livssyklusanalyser på sine viktigste produkter, og brukt informasjonen til å gjennomføre 
konkrete forbedringer av produkter. Blant annet kan nevnes bytte av leverandører og 
overgang til gjenvunnet materiale.

HÅG var med på å utvikle det nordiske og norske systemet for Miljøvaredeklarasjoner 
fra starten av, for å kunne kommunisere miljøforhold vedrørende produkter ut i 
markedet. De har laget miljøvaredeklarasjoner for flere produkter, og har brukt disse 
aktivt i anbud og markedsføring.

Miljøgevinst
HÅG var tidlig ute med å etablere et tilbaketakingssystem for brukte kontorstoler, for å 
sikre ombruk og gjenvinning av deler fra kontorstolene. De har en bevisst holdning til at 
stål og aluminium skal komme fra gjenvunne produkter. Ca. 30 prosent av slike 
materialer fins nå produktene. Bedriften sparer årlig over 500.000 kroner på å kjøpe inn 
gjenvunnet materiale fra gamle støtfangere og bruskorker. Stolene produseres blant 
annet av støtfangere fra Volvo, ketchupflasker, bruskorker      
og husholdningsavfall. Bedriften holder på med en utfasing      
av kjemikalier som kan ha en negativ påvirkning på naturen.     
HÅG reduserte dessuten i 2002 vannforbruket pr produsert        
stol fra 41 til 28 liter. Dette ga i tillegg en direkte økonomisk                                             
gevinst på nesten 100.000 kroner.

Avfallsmengden fra fabrikken på Røros er redusert med over      
80% gjennom gjenvinning og minimering av emballasje. HÅG        
har utviklet og implementert et godt logistikkstyringssystem,   
der spesialtilpassede biler sørger for et optimalt transport-
volum. Dette har også medført at 88% av alle biler som          
kjører inn og ut fra fabrikken har full last.


